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The invention relates to a method for parallel dosing and mixing of various liquid constituents of a charge. The 
individual constituents are stored In tanks (1) and are pumped in predetermined amounts to a series connected 
mixing tanic (4) chosen from several tanks and Joinedito a line (2). A pig (3) is directly pumped through a pipe (2) by 
a compressed gas (N2) as far as to the rear of the selected mixing tank (4) so that the access to the tanks (4) 
located behind the selected tank is blocked. After the last constituents of the charge have been dosed, a second pig 
(3) is pumped in a similar manner as far as the stop oh the first pig (3). Both pigs (3) are subsequently pumped back 
to their starting point. In one emfc>odiment,.at least on6 part of the constituents are mixed in a preliminary tank (5) 
before they are pumped together to the selected mixing tank (4). The invention also relates to an Installation for 
carrying out said method. 
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(g) Reinigungszyklen In der Parfumdlindustrie mitte|s Molchtechnik 

@ Die Erfindung betrifft em Verfahren zur parallelen bo- 
sierung und Mischung verschiedener flussiger Komibo- 
nenten emer Charge. Die einzelnen Komponenten wer- 
den in Vorratsbehaltem (1} gelagert und in vorgegebenen 
Mengen zu einom ausgewahlten von mehreren mit einer 
Leitung (2) verbundenen und in Reihe geschalteten 
Mischtanks (4} gefdrdert Jevyeils vor der Fdrderung der 
ersteh Komponente einer Charge wird ein Molch (3) mit- 
teis eines gespannten Gases (N2) durch die Rohrleitung 
(2) derart bis unmtttelbar hinter den>ausgewahlten Misch- 
tank (4} gefdrdert daS der 2!ugang zu dahinterllegenden 
Tanks (4) abgesperrt ist Nach Dosierung der letzten.Kom- 
ponente der Charge wird ein zweiter IVIolch (3) in gleicher 
Weise bis zum Anschlag an den ersten IVloich (3) gefdr- 
dert Danach warden beide Moiche (3) an ihre Ausgangs- 
stelle zuruckgefordert 

In einer Ausfuhrungsform wird zumindest ein Teil der 

Komponenten vor der Fdrderung zu dem ausgewahlten 
, IS/lischtank (4) in einem Vorbehalter (5) zusammenge- 

bracht und dann gemeinsam gefordert Die Erfindung be- 
^ trifft auch eine Anlage zur Durchfuhrung eines solchen 

Verfahrens. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifift ein Verfahren zur parallelen Dosie- 
rung und Mischung verschiedener flfissiger Komponenfen 
eina Cbaz;ge» wobei die eiozelnen Komponenten in Xbnsits^ 5 
behaitem gelagert und in voigegebenen Mengen zu einem 
ausgew^ten von mehreien mit einer Leitung veibundenei) 
und in Reihe geschalteten Miscbtanks gef&rdert werden, sot 
wie Anlagen zur Durchftihrung eines solchen Dosierungsf 
verfahrcDS. ; ^ 

ParfUm&le sind Gemische aus einer \^elzal]l von Wat^l\ 
komponenten, wobei teilweise mehi als 40 bis 50 Einzelf 
komponenten zu miscben sind. Aus diesem Grund weideii 
haufig die verschiedenen Einzelkomponenten, die einzekt ill 
Vorratsbehaitem gelagert sind, einzeln fiber eine Rohrlei* 15 
tung, mit der in Reihe geschaltete Miscbtanks miteinander 
verbunden sind, zu einem bestimmten Mschtank odef 
NCschkessel gefbrdert, in dem ekizelne Komponenten eiries 
Gemischs oder Teilchaigen vereinigt und homogerdsiert 
werden. Eine solche Dosierung wird auch parallele Dosie- 20 
rung genannt 

Da zumindest teilweise dieselbe Rohrleitung hintereinan- 
der zumindest teilweise fUr die Fdrderung der verschiedenen 
Chargen benutzt wird, muB sie vor der Dosierung der n^cb- 
sten Charge gereinigt werden, um diese kontaminadonsfiei 2S 
herstellen zu konncn. 

Die Reinigimg der Rohrleitting erfolgt in der Praxis in 
Anlagen^ die von hierauf spezialisierten Anlagenbauem an- 
geboten werden, durch SpUlen mit geeigneten Fluiden. bei- 
spielsweise mit Wasser und Tfensid. Dabei muB die Leitung 30 
anschlieBend getrocknet werden. Das Tiocknen kann mit 
RreBluft erfolgen, was allerdings die Gefahr der Oxidadon 
von mdglichen Rtickstandspartikeln in der Leitung mit sich 
bringt Vorteilhaft ist das Trocknen mit Stickstoff, der bd 
den gegebeaen Bedingungen als Inertgas anzusehen ist 35 

Diese Vorgebensweise hat den Nachteil, daB die Reini- 
gung und Ibocknung sehr zeitaufwendig ist Dies fUhrt zu 
Stillstandszeiten der Do^e^ und Afischanlage» in denen 
nicht produziert wezden kann. Es fallen eaiiebliche Mengen 
an zu entsoigenden Flmden an, beispielsweise Wusei; Ten- 40 
side, Luft oder StickstoS, die zu erheblichen Kosten fUhrea 
Insbesondere das Hnbringen von Wasser in die Rohdei- 
tungssysteme erfordert sehr aufwendige '^ocknungszykLen, 
um eine wasserfreie Parfiimolpioduktion zu realisieicn, da 
bei nicht absoluter Entfemung von Restwasser die Gefahr 45 
der Bildung instabiler Emulsionen zu beftirchten ist 

Aus der DE 25 29 346 B2 ist ein Verfahren sowie eine 
Vorrichtung zu dessen DurchfUhnmg bekannt, bei dem eine 
Rohrleitung zur VOTneidung der Vermischung von verschie- 
denen Fltissigkeiten mit einer Reinigungs- und Sperrfllissig- 50 
keit beaufschlagt und vor und nach der Beaufschlagung mit 
Sperrfliissigkeit durch Einsatz von Molchen die verschiede- 
nen RUssigkeiten voneinander getrennt gehalten werden. 
Hieraus wird jedoch das erfindungsgemSBe Verfahren und 
die Anlagezu dessen Durchftihrung nicht nahegelegt,zumal 55 
dabei eine Verwendung einer Reinigimgs- und SperrflOssig- 
keit nicht vorgesehen ist. 

Das der Erfindung zugrunde liegende technische Problem 
bestebt darin, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem das 
Robrleitungssystem von Misch-Dosieranlagen bei der Par- 60 
fiimdlproduktioa wiikUDgsYoll und wirtscbafUich gereinigt 
werden kann, sowie eine Anlage voizuschlagen, mit der ein 
solches Verfahren duichgefUhrt werden kann. 

Dieses Problem wird dadurch gddst, daB das gattungsge- 
n^Be Verfahren derart weiterentwickelt wird, dafi jeweils 65 
vor der FSrderung der ersten Komponente dner Chai^ ein 
Molch mittels eines gespannten Gases durch die Rohrlei- 
tung derart bis uninittelbar binter den ausgewShlten li^ch- 



tank gefbrdert wird, daB der Zugang zu dahinterliegenden 
TVmks abgesperrt ist, und nach Dosierung letzten Kompo- 
nente der Charge ein zweiter Molch in ^leicher Weise bis 
zum Anschlag an den ersten Molch gefdrdert wird und da- 
nach bdde Molche an ihre Ausgangsstelle; zuriickgefbrdert 
werden, sowie durch eine Anlage, bei der die gattungsge- 
mSfie Anlage derart modifiziert wird, daB in Fdrderrichtung 
vor der Stelle, an der die Zuftihrldtungen von den einzelnen 
Vorratsbel^tem in die gemeinsamen F9rd^-Rohrldtungen 
zu den in Rdhe geschalteten Miscbtanks emgebunden sind, 
dne Station fOr zwei Molche derart angeordnet ist, daB je- 
weils vor der Fbrdoung der ersten Komponente einer 
Charge der ersta Molch durch die Leituiig bis unmittelbar 
binter dem voigesehenen ^^schtank fSirdeibar und nach Do- 
sierung der letzten Komponente der Chbrge der zwdte 
Molcb bis zum Anschlag an den ersten Mblch fbrderbar ist 
und anschlieBend beide Molche in ihre Ausgangsposidon 
rilckfbrderbar sind. 

Das vorgeschlagene Verfahren hat den Vorteil, daB durch 
den ersten Molch die F&der-Rohrleitung binter dem ftJr die 
Mischung voigesehenen N^chtank abgesperrt ist, so daB 
die Komponenten nur bis zum vorgesehenen Mischtank ge- 
fbrdert werden und bis dahin nur mit dem entsprechenden 
RohrleitungsstUck, beziehungsweise am Ende mit dem die 
Rohrleitung versperrenden Molch in BerOhrung kommen. 
Durch die FOrderung des zweiten MolcheS werden alle in 
der Fdrder-Rohrleitung anhaflenden Itile iind Partikel der 
vorher gefdrderten Komponenten abgereihigt und ebenfalls 
in den fUr die Mischung vorgesehenen MisChtank befbrdert 
Diese Reinigung erfolgt mecbanisch, so daB keine anderen 
Reinigungsfluide erforderlich sind. Nach AbschluB dieser 
Reinigung und VerschluB des Miscbtanks werden die beiden 
Molche dann gemeinsam in ihre Ausgangsposition zurfick- 
gefbrdert, so daB die Anlage ohne weiteren StiUstand sofort 
fiir die nSchste Dosierung zur VerfQgung steht Dies bat er- 
hebliche Produktivitatsvorteile imd fUhrt auBerdem zu er- 
heblicher Reduzierung des Zeit- und Kostenaufwands. x 

Wild in einem modifizierten Verfahren zunUchst.zumio? 
dest ein Tbil der Komix>nenten vor der Fbrd^img zu dem 
ausgewShlteo ^^schtank in einem VorbehUlter zusammoi- 
gebracht und dann gemeinsam gefdrdert, reduziert ach die 
Anzahl der ^otderlichen Fbrderaktionen entsprechend. 

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn die Molche mit- 
tels gespannten Stickstofifs durch die Rohrleitung gef5rdert 
werden. Da dieses FQrdermedium eventuell auch nach dem 
Molchen noch anhaftende Restspuien wegspQlen kann, 
ohne die Gefahr einer Oxidadon und damit der Bildung fe- 
ster Verbindiingen zu bewirken, die dann gegebenenfalls zu 
fest anhaftenden Bel&gen auf der Iimenflache der Rohrlei-. 
tungfUhren kOnnten. 

Die vorgeschlagene Anlage hat den Vorteil, daB die Mol- 
che in unmittelbarer NShe der Zuflihrung von den Voiratsbe- 
halt^n zur gemeinsamen Fbrder-Rohrleitung in einer Sta- 
tion angeordnet sind und somit unmittelbar in den fUr die 
Dosierung erfbrderlichen Rohrleitungsteil eingeschleust 
werden kbnnen. 

Wird in einer besonderen AusfUhrungsform ein VbrbehSl- 
ter fiir die Voisammlung zumindest eines Ibils der Kompo- 
nenten zu Anfang der gemeinsamen Fbrder-Rohrleitung 
vorgesehen, hat das den Vorteil, daB sich die Anzahl der er- 
forderlichen FBrderaktionen und mbglicherweise der Mol- 
cbtmgen erheblich reduzieren 19Bt Dabei ist es besonders 
vorteilhaft, dafi der erste Molch in B^rderzicbtung binter 
dem \brb^glter und der zweite Molch vor dem MarbehSlter 
positionieibar ist, da daduich der VoibebSlter wfihrend der 
Vorsammlung dicht abgescblossen werdra kann. . 

Durch das A^rsehen von Magnetventiloi im Rohrlei-. 
tUDgssystem ISBt sich die Anlage vorteilhaft einfach und 
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(ibersicbtlicb steuem. Die Ausstattung der Molche mil Per- steliten Ausfllhrungsbeispiel einer Dosier-Mischanlage ^ 
manent-Magneten vnd der Kobrleitimg mil Initiatoren er- VorbehSlter 5 vorhanden ist, geht die Beschreibung davon 
laubt es in einfacber Weise, die Magnetsignale der Mokhp aus, daB die gesamte Parfttmdlmischun^ mi all ibien Ein- 
mittels der Initiatoren aufzimehmen und damit die jeweilige zelkomponeaten im VozbehSlter 5 voigdsammelt und dntin 
Position der Molche fest- und darzustellea Diesistvon.be- s insgesamt in den A^htank 4 gef^tdert iwiid, der in der 
sondeiemVorteil, weilderAnlagenzostandjedexzeitklarer- Zeichnung xnit #2 bezeichnet ist 

kennbaristundentspiechendeinexationelleEinsatzp^lIln^ DerersteSchrittbeid^ZusanmLensteUuiig dnerParfUm- 
ermdglicht und ein sichecer Betrieb gewShrleistet wild. : OlMschung mil Vorsaminlung im Vorbehaiter 5 ist die Posi- 
In der bidgefQgten Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispidl tionierung des erstsn Molchs 3 in der Molchhaltestelle 7, die 
far eine erfindungsgemSBe Anlage daigestellt, bei deien d^ 10 in der F(5rderieitung 2 unmittelbar hinter dem IVGschtank 4 
taillieatCT Beschreibung die erwShnten und dariiber hinaui #2 angeordnet ist AnschlieBend wMtien <fie Emzelkompo- 
weitere Vortdle verdcutlicht werdra. In der Zeichnung ist nenten aus ihren Aforratsbehaitem 1 in der j^weiligen Menge 
eine Ausfiihrungsform mit \brbehalter und einem Notfoll* gefBrdert, die dem gewQnschten Mischungsanteil entspricht. 
system mit einem Hochdruckfluid dargestellL In der oberen Sobald eine Einzelkompcnente im VorbehSlter 5 angekom- 
l/RUc der Abbildung ist eine Gruppe von sechs Vorratsb^ 15 men ist, kann die Zufiihrleitung mit SticI^tofiF fccigespiilt 
haltem 1 dargestellt, von denen flOssige Komponenten (iber werdra und das entsprechende Produkt-Magnetventil 8 zwi- 
Zufiihrleitungen in einen VoibehSlter 5 gefbrdert werderi schen VorratsbehSlter 1 und Vorbehfiltar 5 geschlosscn wer- 
k6nnen. Die Anzahl der eiozelnen Komponenten und damii den. Die tibrigen Einzelkomponenten weiden in gleicher 
der VorratsbehSlter 1 in derartigen Dosier- und MschsyStei Weise in den VorbehSlter 5 gefSrdert, bis- die fOr die Mi- 
men in der ParfUmSlindustrie kann bei deutlich mehr als 50 20 schung erforderlichen Anteile zusammeiigestellt sind. An- 
liegen. GroBkomponenten kQnnen bei Bedarf kleinerer schlieBend erfolgt die F6rderung nrittels pumpe durch die 
Mengen pro Charge Uber dai VorbehSlter oder bei Bedaif Fdrder-Rohrleitung 2 bis in den gewUnschten Mischtank 4, 
groBerer Mengen ohne Voimischung direkt der Fdidedei-* im gewShlten Beispiel zur #2. 

tung zugeftihrt werden. ; AUe Abzweigungen. von der Fdrderleitung 2, beispiels- 

An einer der ZufOhrleitungen ist die Mdglichkeit de^ 25 weise die am Handling-Systan flir den Mischtank # 1, sind 
Ausblasens der Leitung vor und hinter der FGrderpiunpo dabei geschlossen, so daB die gesamte Mischungsmenge in 
mittels eines inerten Fluids, beispielsweise StickstoflF ange* den gewUnschten Miscbiank 4 #2 gelangt Nachdem dieMi- 
deutet Jede der Zuftihrleitungen kann zum ^forbehalter. 5 schung gefdrdert wurde, wird der zweite Mplch 3 durch die 
bin duich «n Vcntil 8 abgesperrt werden. In Fdrderrichtung Fdrderleitung 2 bis zum Anschlag an den et^ten Molch 3 ge- 
vor dem VorbehSlter 5 ist eine Molchwechselstation 6 dar- 30 fBrdert Dabei ninunt er alle Mischungspartikel, die ir- 
gestellt Die Verrohrung fur das gespannte F6niennedium gendwo auf der FOrderstrecke haftengeblieben sind, mitund 
N2 ftir die Molchwechselstation 6 sieht eine differenziertc besoigt so ihre FBrderung in den gewOnschten Mischtank 4. 
AnsteuerungsmSgHchkeit fUr die Molchhaltestellen 7 des Ist die gesamte Mischungsmenge im gewtinschten Miscb- 
ersten und zweiten Molches 3 sowohl fiir die Zufiihr als. tank 4, wird das Rcodukt-Magnetventil 8 dieses Kfischtanks 
auch flir die Abfuhr des FdrdermediumsNz vor. . 35 geschlossen und der fiir bestimmte ZuKunmensetzungen 

Aus dem VorbehSlter 5 geht der FQrderweg fiber diei sehr lange Mischvoigang kann beginnen; Wenn das Pro- 
Molchhaltestelle 7 in die Fdrder-Rohiieitung 2 und zu den . dukt-Magnetventil 8 geschlossen ist, wird das gespannte 
Handling-Stationen an jedemder Mischtanks 4, die in Reihe. FBrdermedium N2 vom Bide der FSrderleitung 2 akdviert 
geschaltet alle von der FOrdetleitung 2 angesteuart werdea i und dadurch die beiden Molche 3 wieder in die Ausgangs- 
Aus einer meist sehr groBen Zahl an Mischtanks 4 sind in 40 position an der Molchwechselstation 6 zuriickgef&rdeit = 
der Zeichnung fOnf Mischtanks 4 beisjnelsweiseangedeuteL Das gesamte umfangreiche und komplizierte Anlagen- 
BBnter dem letzten Mschtank 4 ist wiederum eine Anlage konglomerat der Dosier-Mischanlage kann danach fiir die 
fiir das gespannte FBrdennedinm N2 vorgesehen, und zwar Zusammenstellung, Fdrdenmg und Mischuhg der nSchsten 
fiir Vor- und RficAlauf . Parallel zur Anlage fik das FOrder- Paifihndhnischung benutzt werden, die dann in einem ande- 
medium N2 ist eme entsprechmde Anlage fiir ein Hoch- 45 ren Mischtank 4 gemischt wild, Auf diese Weise wird ge- 
druck-Fluid P, beispielsweise Presswasser geschaltet Auf wShrldstet, daB die einzelnen WBschungen ohne Kontami- 
die Einsatzvoraussetzungen fiir dieses Hochdrucksystem nierungdurch vorlaufendeChargenmitderaufdieErfoider- 
wird spStereingegangen werden. nisse der Einzelkomponente in der Chargenzusammenset- 

Hinter jeder Handling-Station an einem Mischtank 4 ist zung abgestellten Mschungszeit zubereitet werden, ohne 
eineMolchhaltestelle7 angeordnet Von der Fdrderleitung 2 50 das Gesamtsystem wahrend der zum TOl sehr langen Mi- 
geht ein Abzweig zu jedem Mschtank 4, der dutch ein Pro- schungszeiten zu blockieren. 

dukt-Magnetventil 8 abgesperrt oder freigegeben werden FUr den Fall, daB ein Molch 3 sich einmal festfShrt und 
kann. An vielen Stellen des Molchweges sind Initiatoren 9 durch das gespannte FSrdermedium N2 weder in der einen 
angeordnet, mit deren Ifilfe die Signale registriert werden noch in der anderen Richtung bewegt werden kann, muB er 
kOnnen, die von Peimanentmagneten gesendet werden, die 55 durch ein unter Hochdruck stehendes Fluid gelOst werden. 
am'Molch angeordnet sind Solche Einbaustellen fifa: die In- Dies kann.zunSchst einmal, gegebenenfalls in der entgegen^ 
itiatoren 9 befinden sich beispielsweise in der Wechselsta- gesetzten F6rderrichtung, mit inerten gasfdrmigen Median 
tion 6, in den verschiedenen Segmenten des VorbehSlters 5 versucht werden, die geiingfilgig h6her gcspannt sind als 
und an den Handling-Stationen der Mischtanks 4. das Fdrdermedium N2. Dab« ist wegcn der mit der Kom- 

Nachfolgend wird der Betrieb einer soldien Dosicr- 60 pressibilitflt gasfiJimiger Medicn verbundenen Gefahr sehr 
Mischanlage Icurz beschrieben. Die Vorraisbehaiter 1, in de- vorsichtig zu veifahren. Wenn dies debt zum Erfolg filhn, 
nen die Konqxjnenten fOr eine bestimmte Parfiimaimi- muB ein Notfall-Hochdrucksystem P, beispielsweise PteB- 
schung bevonatet werdwi, wexden angesteuert, damit die wasser zum L6sen des festgefahrenen Molches 3 eingesetzt 
Knzelkomponentea in der fOr die Gcsamtmischung erfor- werden. Da hierdurch das gesamte Fdrdersystem durch 
derlichen Menge bairitgestellt werden, Diese Tbilmengen 65 Flfissigkeit, beispielsweise Wasser benetzt wird und die Be- 
kdrmen jeweils dnzdn oder zu Gruppen im \forbehaiter 5 netzung erst durch langwieriges und aufwendiges SpOlen 
zusammengefaBt und dann zu einem ausgewShlten Misch- mit Stickstoff beseitigt werden muB, werden alle \brsichts- 
tank 4 getbrdat werden. Da in dem m der Zeichnung daige- maBnahmen gewahrt, um einen solchen Fall zu vermeiden. 
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Andererseits ist das L5sen eines festgefahrenen Molches 
durdb das Notfall-Hochdrucksystem P im Zweifelsfall gtin- 
stigei; als die gesamte Anlage zu demondeien und gegebe- 
nenfaUs teilweise zu z^stdren, urn den festge&hieaen 
Molch3mecbanischzul5sen. 5 

Pataitanspriiche 

1. Verfahien zur parallelen Dosieruog und Miscbung 
veiscbiedener flttssiger Komponenten einer Cha^0^ lO 
wobei die einzelnen Komponenten in '\^zratsbehSlt^m 
(1) gelagert und in vozgegebehen Mengen zu eineni 
ausgewablten von mebieten mit einer Leitung (2) v^r 
bundenen und in Reibe gescbalteten Miscbtanks (4) ge- 
fdrdert weiden, dadoirh gekennzeichnet, dafi jewbils 15 
vor der B&tderung einer ersten Komponente einer 
Charge ein Molcb (3) mittels eines gespannten Gases 
(N2) durcb die Robrleitung (2) derart bis unmittelbar. 
binter den ausgewShlten Mscbtank (4) gefBrdert wild!, 
daB der Zugang zu dahinterliegenden T^ks (4) abge- 20 
spent ist, und nacb Dosierung der letzten Komponente 
der Charge ein zweiter Molch (3) in gleicher Weise bis 
zum Anschlag an den ersten Molch (3) gefSrdert wird 
und danach beide Molche (3) an ihre Ausgangsstelle 
zuriickgefordert werden. • 25 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest ein Tfeil der Komponenten vjor 
der Forderung zu dem ausgewSblten Miscbtank (4) dn 
einem Vorbebalter (5) zusammengebracbt und dann g&i 
meinsam gefbrdert werden. ; 30 

3. Verfahren gemSB Anspruch 1 oder 2, dadurch ge^ 
kennzeichnet, daB das Gas StickstofP ist 

4. Anlage zur parallelen Dosierung und Miscbung verr 
schiedener fliissiger Komponenten einer Charge, insbe- 
sondere von Olen, in der die Komponenten einzeln in 35 
Vorratsbehaitem (1) gelagert und in vorgegebenen 
Mengen zu einem ausgewfiblten von mehreren mit ei- 
ner Leitung (2) verbundenen und in Reibe gescbalteten 
Miscbtanks (4) gefordert werden, dadurch gekenn-. 
zeichnet, daB in FSrderricbtung vor der Stelle, an der 40 
die ZufQbrleitungen von den einzelnen VoixatsbebSi- 
lem (1) in die gemeinsame F6rdeccotirleituhg (2) zu 
den in Reihe gescbalteten Miscbtanks (4) eingebunden; 
sind, eine Station fOr zwei Molche (3) derart ai^geordr 
net ist, daB jeweils vor der Fdrderung der ersten Kom- 45 
ponente einer Charge der erste Molch (3) durch die 
Leitung (2) bis unmittelbar fainter dem vorgesehenen 
Miscbtank (4) fdrderbar und nacb der Dosierung der 
letzten Komponente der Charge der zweite Molcb (3) 
bis zum Anschlag an den ersten Molch (3) f&rderbar ist 50 
und anschlieSend beide Molche (3) in ihre Ausgangs- 
position rOckfbrderbar sind. 

5. Anlage gemSB Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Anfang der gemeinsamen Fdrder-Rohrlei- 
omg (2) ein Vorbebalter (5) angeordnet ist, der mit den 55 
einzelnen Vorratsbehaitem (1) verbunden ist, wobei 
der €3St<& Molch (3) in Fdiderichtung binter und der 
zweite Molch (3): vor dem VorbehSlter (5) poationier- 
barist 

6. Anlage gemSB Anspruch 4 Oder 5, dadurch gekenn- CO 
zeichnet, daB jeweils eine Molchhaltestelle (7) in Ffir- 
derrichtung unmittelbar vor und binter dem VoibehSl- 
ler (5) und jedem Miscbtank (4) angeordnet ist 

7. Anlage gemSB einem der Anspriiche 4, 5 Oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Molchwecbselstation 65 
(6) unmittelbar vor der Einbindestelle des V^rbehSlters 
Is) in die F5rderldtung (2) angeordnet ist 

8. Anlage gemSB einem der AnsprOche 4 bis 7, da- 



durch gekennzeichnet, dafi im FSrder-Robrleitungssy- 
stem zwischen den VonatsbehSltem (1) und dem Vor- 
behSlter (5) Oder der Forderleitung |(2) und vor den 
Mschtanks (4) Produkt-Magnetveritiie (8) und in den 
Leimng^ fSii das gespannte FOrdermedium (N2) fem- 
steuerbare Ventile vorhanden sind, mittels dmr die 
Anlage steueibar ist 

9. Anlage gemSB einem der AnsprQche 4 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Molche (3) mit Perma- 
nent-Magneten und die Robrleitung (2) mnit Initiatoren. 
(9)ausgestattet sind, wobei die Magne]tsighale der Mol- 
che (3) durch die Initiatoren (9) de^^ regisUierbar 
sind, daB die jeweilige Petition d^ Molche (3) fest- 
stellbarist 

10'. Anlage gemSB einCTi Ansprdche 4 bis 9, da- 
durch gdcennzeicfanet, daB in Fdrderrichtung am vor- 
dmn und hinteren Bnde des Fbrdersystems jeweils 
^e Station fUr das gespannte F5rdermedium (K2) an- 
geordnet ist, wob^ der hinteren Station ein NotMl- 
Hochdrucksystem (P) parallel geschkfet ist 
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VERFAHREN UND VORRIC HTUNG ZUR KONTAMINATIONSFREDBN, PARALLELEN DOSIERUNG VON 
VERSCHIEDENEN FLtrSSIGKETTEN OBER EINE GEMEINSAME FORDERLEITUNG IN SEPARATE MIS- 
CHTANKS MTTTELS MOLCHTECHNIK 



The invention relates to a method for parallel 
dosing and mixing of various liquid constituents of a 
charge. The individual constituents are stored in tanks 
(1) and are pumped in predetermined amounts to a scries 
connected mixing tank (4) chosen from several tanks 
and joined to a line (2). A pig (3) is direcdy pumped 
through a pipe (2) by a compressed gas (N2) as far as 
to the rear of the selected mixing tank (4) so that the 
access to the tanks (4) located behind the selected tank is 
blocked. After the last constituents of the dudige bave 
been dosed, a second pig (3) is pxmiped in a similar 
manner as far as the stop on the fiist pig (3). Both pigs 
(3) are subsequently pimtiped back to tfadr starting point 
In one embodiment, at least one part of the constituents 
axe mixed in a prelimlnaiy tank (5) before they are 
pumped toge&er to the selected mixing tank (4). Ihe 
invention also relates to an installadon for carrying out 
said method. 




